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bezpleczenstwa maszyn

Niezaleznie od tego, czy maszyna jest nowa, czy stara, przepisy definiujg sposoéb i metody
zapewnienia odpowiedniego poziomu jej bezpieczenstwa. W przypadku maszyn nowych
Sposob ten jest jasno okreslony w dyrektywach. Natomiast w przypadku maszyn starych, gdzie
mamy wymagania minimalne, zmienia sie tylko sposob osiggniecia akceptowanego poziomu

bezpieczenstwa maszyn.

magr inz. Angelika Ciecierska

Absolwentka Wydziatu Inzynierii Srodowiska i Energetyki (Instytut Maszyn

i Urzadzen Energetycznych) Politechniki Slaskiej w Gliwicach. Zajmuije sie
bezpieczenstwem maszyn w firmie ELOKON Polska sp. z 0.0. Audytor maszyn.
Ma ponad 2-letnie do$wiadczenie jako specjalista ds. BHP i inzynier

ds. bezpieczenstwa maszyn. Prowadzi szkolenia z zakresu oceny ryzyka,
systemow bezpieczenstwa Lockout/Tagout. Zajmuje sie w szczegolnosci
dyrektywa maszynowsg i narzedziowa, normami zharmonizowanymi

z dyrektywg maszynowa, a takze oceng ryzyka maszyn i linii produkcyjnych.
Realizowata audyty, tworzyta raporty w Polsce i za granica. Wspierata takie
firmy, jak EATON, Brembo , Saint-Gobain, SAPA, Valeo, Grupa Zywiec, Kirchhoff,
Royal Canin, TRW, Intersnack.

DWA OBSZARY BEZPIECZENSTWA

Europejska koncepcja ksztattowania bezpieczenstwa w dosyc¢
naturalny sposob zostata podzielona na dwa obszary. Juz w momen-
cie powstawania Unii Europejskiej w umowach miedzy pierwszymi
panstwami cztonkowskimi pojawity sie zapisy, ktore miaty spo-
wodowac, ze warunki obrotu towarami miedzy panstwami, jak
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i warunki bezpieczenstwa pracy beda spdjne we wszystkich krajach.
Pierwszy obszar dotyczy rynku obrotu maszynami, ktory wynika
z art. 95 Traktatu Amsterdamskiego (TA) o swobodnym przeptywie
towarow, z kolei art. 137 (TA) stat sie zrédtem drugiego obszaru
dotyczacego eksploatacji wyprodukowanych i wprowadzonych
na rynek maszyn. Dyrektywy europejskie zaczety powstawac
dopiero na podstawie tych pierwszych traktatow, ktorych zapisy,
choc bardzo ogodlne, mowity o tym, ze kazde panstwo jest zobli-
gowane do tego, zeby lokalnie stworzy¢ wymagania prawne, ktore
beda spdjne z pozostatymi panstwami.

W obszarze dotyczgcym handlu oraz budowy maszyn powstaty
tzw. dyrektywy ekonomiczne, ktére w pewien sposob regulowaty
zasady dotyczgce budowy oraz produkcji maszyn, a takze wpro-
wadzania maszyn na rynek wspolnoty europejskiej. Jedng z nich
jest dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, ktéra zaczeta obowia-
zywac w Polsce i w Europie od 29.12.2009 r. Potocznie mowi sie,
ze dotyczy ona maszyn ,nowych”, natomiast z punktu widzenia
prawa nie jest istotny rzeczywisty wiek maszyny, a moment jej
wejscia po raz pierwszy na rynek Wspolnoty. Istotne jest, zeby
umie¢ odpowiednio zakwalifikowa¢ dany wyrob, towar czy w tym
przypadku maszyne, aby wiedzie¢, wzgledem ktorej dyrektywy
powinnismy jg zweryfikowac. Warto mie¢ sSwiadomos¢, ze maszyna
wyprodukowana w 1970 r., sprowadzona z Azji na teren UE, bedzie
musiata spetni¢ wymagania zasadnicze dyrektywy 2006/42/WE,
czyli bedzie traktowana doktadnie tak samo jak nowa, wyprodu-
kowana w tej chwili maszyna. Z pewnoscig dylematow zwigzanych
z zakwalifikowaniem maszyny pod wtasciwe wymagania bedzie



coraz mniej wraz z uptywem czasu dzielgcego nas od daty wejscia
Polski do Unii Europejskiej.

W drugim obszarze powstaty pewne dyrektywy spoteczne
obowigzujgce w catej Europie. Nadrzedna dyrektywa dotyczaca
poprawy warunkow pracy jest tzw. dyrektywa ramowa 89/381,
ktora nastepnie wprowadzita kilkanascie dyrektyw szczegdtowych.
Aktualnie obowigzujgca dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca sprzetu
roboczego, czyli tzw. maszyn ,starych”, powstata ze splotu trzech
poprzednio istniejgcych dyrektyw: (89/655 + 95/63 + 2001/45).
Dyrektywa narzedziowa opisuje wymagania minimalne dotyczace
sprzetu roboczego i jest stosowana do poprawy bezpieczenstwa
starych maszyn, ktore byty w Polsce przed naszym wejsciem do
Unii Europejskiej. Niestety, wymagania minimalne kojarza sie
z czyms$ gorszym niz wymagdania zasadnicze, ktore zostaty opisane
w dyrektywie maszynowej. Jednakze niezaleznie od tego, czy
maszyna jest nowa, czy stara, przepisy prawne moéwig o pewnym
sposobie dojscia do bezpiecznej maszyny. W przypadku maszyn
nowych sposob ten jest jasno okreslony w dyrektywach. Natomiast
w przypadku maszyn starych, gdzie mamy wymagania minimalne,
zmienia sie tylko sposob osiggniecia akceptowanego poziomu
bezpieczenstwa maszyn. Dyrektywa dotyczgca minimalnych
wymagan jest rowniez nazywana dyrektywg eksploatacyjng lub
narzedziowg, bo dotyczy m.in. narzedzi, i tak naprawde zakres
stosowania tej dyrektywy jest szerszy niz dyrektywy maszynowe;j.
Zatem sens funkcjonowania dyrektywy narzedziowej precyzyjniej
okresla jej potoczna nazwa. Dyrektywa narzedziowa opisuje obszar
dotyczacy uzytkowania nowego i starego sprzetu roboczego,
a wiegc nie tylko maszyn, ale i wszystkich srodkow roboczych
wykorzystywanych w pracy, poczawszy od mtotka, po bardzo
skomplikowane maszyny uzywane w przemysle.

KONCEPCJA BEZPIECZENSTWA
A CYKL ZYCIA MASZYNY

Cata koncepcja bezpieczenstwa maszyn dotyczy petnego
cyklu zycia maszyny, ktory zaczyna sie od zdefiniowania potrzeby
uzytkownika przez realizacje projektu, budowe maszyny, transport,
instalacje, eksploatacje, konserwacje, ztomowanie i utylizacje.

Art. 95 (TA) — dawny 100a (TR)
swobodny przeptyw towarow

Raport
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JUZ W MOMENCIE POWSTAWANIA
UNII EUROPEJSKIEJ W UMOWACH
MIEDZY PIERWSZYMI PANSTWAMI
CZLONKOWSKIMI POJAWILY SIE
ZAPISY, KTORE MIALY SPOWODOWAC,
ZE ZAROWNO WARUNKI OBROTU
TOWARAMI MIEDZY PANSTWAMLI,

JAK I WARUNKI BEZPIECZENSTWA
PRACY BEDA SPOJINE WE WSZYSTKICH
KRAJACH. EUROPEJSKA KONCEPCJA
KSZTALTOWANIA BEZPIECZENSTWA

W DOSYC NATURALNY SPOSOB
ZOSTALA PODZIELONA NA DWA
OBSZARY: RYNKU OBROTU MASZYNAMI
ORAZ ICH EKSPLOATACJL.

Dyrektywa maszynowa oraz dyrektywa narzedziowa zawieraja
wytyczne dotyczace poszczegolnych etapow zycia maszyny. Pro-
ducent ponosi odpowiedzialnos¢ na etapie wytwarzania maszyny,
a uzytkownik na etapie eksploatacji. Zatem producent nie jest
odpowiedzialny za eksploatacje i nie ma obowigzku konserwacji
maszyn oraz ich utylizacji. Podobnie uzytkownik w Swietle prawa
nie musi by¢ odpowiedzialny za projekt. W praktyce wytyczne,
ktore chcemy okresli¢ dla danej maszyny, powstajg od strony
uzytkownika, bo to on zna swoje potrzeby, przekazujac je produ-
centowi. Dlatego rynek producenta i uzytkownika maszyn rowniez
w aspekcie fazy zycia maszyny zostat podzielony na pewne etapy,
pod pewnymi wzgledami przenikajgce sie.

Art. 137 (TA) — dawny 118a (TR)
poprawa warunkow pracy

Dyrektywy

EKONOMICZNE

WYMAGANIA ZASADNICZE
maszyny ,nowe"
2006/42/WE
(98/37; 89/392)
producent
(projektant, dostawca, importer)

SPOLECZNE

WYMAGANIA MINIMALNE
uzytkowany sprzet roboczy
2009/104/WE
(89/655 + 95/63 + 2001/45)
pracodawca
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PRODUCENT

potrzeba projekt budowa

UZYTKOWNIK

mstalaqa eksploatacja utylizacja

Istotny z punktu widzenia wymagan narzuconych zarowno na
producentow maszyn, jak i uzytkownikow jest obowigzek wykonania
oceny ryzyka. Zwtaszcza dyrektywa maszynowa bardzo doktadnie
opisuje zakres oceny ryzyka, ktorg powinien wykona¢ producent.
Obowigzkiem producenta jest skonstruowac bezpieczng maszyne
we wszystkich fazach jej zycia, a takze przekazac¢ wskazowki,
jak bezpiecznie nalezy maszyne transportowac, zainstalowac,
eksploatowac oraz zutylizowac. A wiec producent nie tylko musi
zbudowac¢ maszyne w taki sposob, aby byta bezpieczna, ale row-
niez musi przekazac przysztemu uzytkownikowi petne informacje
na temat tego, jak te maszyne nalezy bezpiecznie obstugiwac.

A zatem peten cykl zycia maszyny mozna by podzieli¢ na dwa
obszary odpowiedzialnosci. W momencie, w ktorym maszyna
zostaje przekazana, wptyw producenta na funkcjonowanie tej
maszyny staje sie w pewnym sensie ograniczony, a odpowiedzial-
nos¢ przejmuje uzytkownik. Uzytkownik z kolei ma obowigzek
eksploatowac¢ maszyne zgodnie z wymaganiami, ktore okreslit
producent. Catkowite zwolnienie producenta z odpowiedzial-
nosci nastgpitoby w momencie, kiedy uzytkownik, eksploatujgc
maszyne, robitby to niezgodnie z jej przeznaczeniem.

PRAWO KRAJOWE
W Polsce wystepujag rozne poziomy wymagan, ktore sg zwig-

zane z naszymi wejsciem do Unii Europejskiej. Postanowienia

dyrektywy maszynowej zostaty wdrozone do polskiego prawa:

e ustawa z 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U.
z 2004 r. Nr 204 ze zm)),

e rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spo-
tecznej z 10 kwietnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wyma-
gan dla maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz. U. z 2003 r.
Nr 91, poz. 858). Z dniem 1 stycznia 2006 r. rozporzadzenie to
zostato zastgpione przez Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
z 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn
i elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. z 2005 r. Nr 259, poz. 2170)
— wdrozenie dyrektywy 98/37/WE. Od 29 grudnia 2009 r. obo-
wigzuje rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 21 pazdziernika
2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U.
22008 r. Nr 199, poz. 1228) — wdrozenie dyrektywy 2006/42/WE.

W Polsce wymagania zasadnicze okreslone w powyzszych
przepisach maja zastosowanie od 1 maja 2004 r., czyli od dnia
przystapienia Polski do Unii Europejskiej. Kazda maszyna po raz
pierwszy wprowadzona do obrotu (lub oddana do uzytku) na tere-
nie Rzeczypospolitej Polskiej po 1 maja 2004 r. powinna spetniac¢
wymagania zasadnicze.
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Dyrektywa narzedziowa (89/655/EWG oraz zmieniajgca ja
95/63/WE) zostata wprowadzona do polskiego prawodawstwa
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z 30 pazdziernika 2002 r.
w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczernistwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracow-
nikow podczas pracy (Dz. U. z 2002 r. Nr 191, poz. 1596), ktore
zaczeto obowigzywac od 1 stycznia 2003 r. Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z 30 wrzesnia
2003 r. (Dz. U. 22003 r. Nr 178, poz. 1745) wdrazajgce do prawa
polskiego dyrektywe 2001/45/WE rozszerzyto dotychczasowe
postanowienia 0 wymagania dotyczgce sprzetu do tymczaso-
wej pracy na wysokosci. Dyrektywa narzedziowa 2009/104/WE
obowigzujgca od 23 pazdziernika 2009 r. scalita wszystkie
dotychczasowe zmiany. Obecnie obowigzujg postanowienia
rozporzadzenia MG z 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie mini-
malnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikoéw podczas pracy
(Dz. U.z 2002 r. Nr 191, poz. 1596, zm. Dz. U. z 2003 r. Nr 178,
poz. 1745). W tym rozporzadzeniu zostaty okreslone zasady
uzytkowania i kontroli wszystkich maszyn, niezaleznie od daty
wprowadzenia ich do obrotu (daty produkcji). Poza przepisami
okreslajgcymi wymagania minimalne i zasadnicze w Polsce obo-
wigzuje takze rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczen-
stwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 ze zm.),
ktore okresla wymagania dotyczace wszystkich maszyn, narzedzi
i innych urzadzen technicznych, niezaleznie od ich daty wpro-
wadzenia do obrotu (daty produkcji).

STRATEGIA REDUKCJI RYZYKA
PODCZAS UZYTKOWANIA MASZYN

Koncepcja bezpieczenstwa zostata precyzyjnie okreslona dla
producentow maszyn poprzez tzw, triade bezpieczenstwa, ktéra
stanowi podstawe budowy bezpiecznych maszyn. Najwazniejszym
filarem bezpieczenstwa maszyny jest jej konstrukcja, poniewaz
czasem okazuje sig, ze nie mozna zabezpieczy¢ maszyny o ztej
konstrukcji. Zastosowanie zbyt miekkiej badz zbyt twardej stali
moze spowodowac wyrwanie i wyrzucenie obracajgcego sie
watu z sita, ktorej nie zdota zatrzymac zadna ostona. Istnieja
rowniez maszyny niemajace technicznych srodkow ochronnych,
bo ich konstrukcja jest catkowicie bezpieczna, np. pompa ssaca
zanurzeniowa, w ktorej sg elementy wirujace, ale korpus maszyny
nie pozwala w zaden sposdb do nich siegnac ani ich zobaczyc.
Wtasciwosci procesu, takie jak duze energie, predkosci, sity, sg
uzupetniane technicznymi srodkami ochronnymi. Zatem ostony,



kurtyny, skanery to elementy bezpieczenstwa, ktore petnig jedynie
funkcje zabezpieczenia maszyny, nie majac zadnej funkgji produk-
cyjnej, a wrecz czesto stajg sie przeszkoda w realizacji procesu.
Ostatni, trzeci element triady bezpieczenstwa to informowanie
i ostrzeganie. Koncepcja bezpieczenstwa maszyn zaktada, ze nie
jest mozliwe skonstruowanie catkowicie bezpiecznej maszyny,
w zwigzku z tym zawsze pozostanie na niej ryzyko resztkowe,
ktore stanowi pewien poziom bezpieczenstwa zwanego tolero-
wanym i akceptowanym. Wszystko, co jest zwigzane z ryzykiem
szczatkowym, powinno by¢ oznakowane na maszynie pikto-
gramami i opisane w instrukcji obstugi. Triada bezpieczenstwa
dotyczy bezposrednio producentow, dlatego ze to oni sg odpo-
wiedzialni za zaprojektowanie i zbudowanie maszyny, stosujac
wtasciwe rozwigzania konstrukcyjne, odpowiednie techniczne
srodki ochronne, a takze przekazanie uzytkownikowi informa-
cji za pomocg dokumentacji oraz zamieszczenia oznakowania
bezposrednio na maszynie. Uzytkownik, poprzez odpowiednie
wdrozenie maszyny do produkcji, szkolenia, srodki ochrony
indywidualnej, dodatkowe techniczne srodki ochronne, organi-
zacje pracy, procedury oraz system zezwolen, jest zobowigzany
do nadzorowania poprawnego wykorzystywania tej maszyny,
tzn. zgodnego z jej przeznaczeniem.

PODSUMOWANIE

ldeg zarzadzania bezpieczenstwem maszyn jest zmniej-
szanie istniejgcego ryzyka do poziomu ryzyka tolerowanego
w wyniku dziatan poczynionych przez producentow maszyn
i pracodawcow. Wazne jednak jest to, aby na samym poczatku,
jeszcze na etapie kreowania potrzeb uzytkownika, projektant
oraz pracodawca mieli wspolng wizje. Uzytkowanie maszyny
zgodnie z jej przeznaczeniem daje gwarancje, ze poczatkowe
wyobrazenia o maszynie projektanta i przysztego uzytkownika
maszyny byty spojne. m
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Tworzymy bezpieczne
miejsca pracy.

Wyitaczniki pozycyjne
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B Budowa modutowa — dowolna dZzwignia
do kazdego wytacznika

® Kompaktowe wymiary — minimum
wymaganego miejsca

B fatwiejsze magazynowanie,
krotszy czas montazu

B Mozliwos¢ adaptacji do réznorodnych
zastosowan

m Stopien ochrony IP66 / IP67
® Niezawodna praca nawet w ciezkich warunkach
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